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1. Elektrické ru � ní ná� adí pro práci se d � evem  

 

1.1. Cíl kapitoly 
 

 

Student 

Vyjmenuje ty moderní elektrické ru� ní nástroje, které se vyu�ívají p�i 
práci se d�evem. 

Ka�dý tento nástroj stru� n�  popíše a vysv� tlí jeho bezpe� né a správné 
pou�ití. 

 

1.2. Elektrické ru � ní vrta � ky 
 
 

 

 

 

Elektrická ru� ní vrta� ka (obr. 1) je základní nástroj, který by nem� l 
v ka�dé díln�  chyb� t.  

Je to nástroj, který slou�í k rychlému a snadnému zhotovování d� r a 
otvor�  ve všech materiálech. 

Vrta� ky se vyrábí v r� zných velikostech a v r� zných výkonech od 300w 
a� do 1kw.  

Nejjednodušší jsou vrta� ky jednorychlostní bez regulace otá� ek.  

Ty lepší jsou dvourychlostní v� tšinou s regulací otá� ek.   

Nejdokonalejší vrta� ky jsou vybaveny jednak dv� ma rychlostmi, regulací 
otá� ek a také p�íklepem (zapíná se p�i vrtání do zdiva nebo betonu) a 
funkcí pravý -levý chod.  

 

Vrta� ky vyrábí mnoho firem na celém sv� t�  v r� zných výkonech. V posledních letech se 

kvalita tohoto ná�adí za� ala rozd� lovat na dv�  t� ídy: 

1) Hobby t� ída: tyto vrta� ky jsou ur� eny pro kutily a �emeslníky. Svou standardní kvalitou 

dnes zcela posta� í k ob� asnému vrtání. 

 

2) Profi t � ída: je ur� ena pro profesionály v pr� myslovém nasazení. Toto ná�adí má 

výkonn� jší motory, kvalitn� jší lo�iska, protiprachovou ochranu motor�  a rychloupínací 

sklí� idla. Tyto nástroje musí vydr�et dlouhodobé nasazení a vysokou zát� �. I ostatní ru� ní 

elektrické ná�adí se dnes vyrábí v profi a hobby provedeních. 

 

Na elektrickou ru� ní vrta� ku je mo�no také upnout mnoho r� zných nástroj�  se stopkou jako 

jsou drát� né kartá� e, smirkové kotou� e, stopková brusná t� líska a r� zné nástavce a adaptéry. 



U vrta� ek s elektronikou, které mají plynulý rozb� h a pravý- levý chod je mo�né pou�ít r� zné 

šroubovací nástavce k zašroubovávání a vyšroubovávání šroub�  a vrut� . 

Dnes také existují a jsou ji� pom� rn�  hodn�  rozší�ené akumulátorové vrtací šroubováky. Ty 

mají obrovskou výhodu, �e nepot�ebují sí�  230V. jsou lehké a snadno p�enosné. Vyrábí se ve 

� ty�ech typech s pistolovou rukojetí, se st�edovou „T“ rukojetí a s uzav�enou t�menovou 

rukojetí. Výkon t� chto vrta� ek závisí na nap� tí akumulátoru. � ím má vyšší nap� tí, tím je 

vrta� ka výkonn� jší. Jednodušší aku vrta� ky jsou jednorychlostní, ty dra�ší jsou 

dvourychlostní. Jedna rychlost je na šroubování (první pomalejší, která má vyšší kroutící 

moment) druhá je ur� ena na vrtání (ta rychlejší). 

Obr. 1 Elektrická ru � ní vrta� ka 

 

U všech typ�  je mo�nost nastavení maximálního kroutícího momentu, co� se vyu�ívá p�i 

precizním zašroubovávání vrut� . 

                                          

1.3. Ru� ní elektrické pily 
 
Mezi ru� ní elektrické pily �adíme kotou� ové pily a p�ímo� aré pily. 

�

1.4. Kotou � ové pily¨ 
 
 Ru� ní kotou� ové pily (obr. 2) jsou dnes ji� velmi rozší�ené. Je to nástroj, který sta� í v b� �né 

díln�  pro mnoho prací. Obráb� cím nástrojem je kruhový kotou� . Tímto druhem pil je mo�no 

�ezat  rovné, velmi � isté �ezy. Všemi typy se dají �ezat zkosené �ezy. Pro tento ú� el se dá 

základní deska pily sklopit do úhlu 45°a zafiksovat.  Lze také  pomocí paralelního vodítka 



provád� t �ezy rovnob� �né s vn� jší hranou d�ev. Výkony t� chto pil se pohybují od 500W do 

1700W. Výkon je parametr, který ovliv� uje maximální hloubku pro�ezu. Po� et otá� ek se 

pohybuje od 3000 do 5000 ot/min a �ezná rychlost zub�  od 20 do 40 m/s. Maximální mo�ná 

hloubka pro�ezu ovliv� uje pot�ebný p�íkon elektromotoru. Ka�dý cm pro�ezu vy�aduje 

zhruba výkon 200W.  Pilový kotou�  se dá snadno vym� nit. Obvykle je pila dodávána 

s univerzálním kotou� em na �ezání d�eva. Je mo�né si vybrat další typy na �ezání plast� , 

hliníku, barevných kov� , tvrdých aglomerát�  nebo palivového d�eva.  

Kotou� ové pily se vyrábí v hobby i profi provedení.  

�

Obr. 2 Ru� ní kotou� ová pila  

 

Práce s kotou� ovou pilou 

Rovné �ezy desek: 



P�i m�� ení vzdálenosti mezi pilovým kotou� em a okrajem pracovního stolu se ujistíme, �e 

pila je odpojena od zdroje elektrického proudu. K zajišt� ní naprosto p�esného po�ezu je t�eba 

vzít v úvahu také tlouš� ku b�itových desti� ek ze slinutého karbidu. 

 

Vyzna� íme vzdálenost od linie �ezu a nakreslíme rovnob� �nou p�ímku po délce desky. 

Pomocí h�ebíku nebo truhlá�ských sv� rek p�ipevníme podél této p�ímky rovnou la� ku a 

posunujeme pracovní st� l elektrické pily podle � áry nebo lat� . 

 



P�ipevníme pravítko k pracovnímu stolu elektrické pily. Stroj je p�ipravený k �ezání 

rovnob� �ných pruh� . P�ed �ezáním materiál podlo�íme a dob�e upevníme. Okru�ní pila velmi 

uleh� uje práci p�i �ezání d�eva. Nikdy ji však nep�et� �ujeme a v�dy je t�eba pou�ít ochranný 

kryt. 

1.5.  P� ímo� aré pily 
 
 

 

 

M� �eme �íci, �e p�ímo� aré pily jsou pily pro všechny druhy �ezu.  

M� la by proto být první, kterou si ka�dý po�ídí do své výbavy 
elektroná�adí.  

P�esto, �e je to pila univerzální, je ur� ena zejména na  �ezání k� ivek. 

Obráb� cím nástrojem je speciální kmitající pilový list, který je 
jednostrann�  ozuben  a m� �e mít r� znou délku, r� znou hrubost zub�  a 
r� znou ší�ku podle typu �ezu.  

P�íkony elektromotor�  se pohybují  zhruba od 200w do 600w. Délka 
maximálního pro�ezu je limitována rozkmitem pily. 

 

U hobby pil je to asi 60 mm ve d�ev� , 20mm v hliníku a 3 a� 5 mm v oceli. Profi pily 

s výkonn� jšími motory pro�íznou hloubku a� 110 mm. Dra�ší modely t� chto pil jsou 

vybaveny jednak elektronickou regulací po� tu zdvih�  pro �ezání do r� zných materiál�  ( nap�. 

p� i �ezání  plast�  je t�eba volit menší frekvenci kmit� , proto�e plast je izolant a mohl by se 

velmi rychle zah�át a za� ít se tavit.) a také p�edkmitem pilového listu. To je vlastn�  

kyvadlový chod (p�i pohybu  pilový list vykyvuje a opisuje elipsu). P�edkmit list�  zvyšuje 

rychlost postupu �ezu a prodlu�uje �ivotnost listu. Ji� více ne� 15 let existuje u n� kterých typ�  

tzv. rychloupínání pilového listu, které umo�� uje jeho rychlou vým� nu bez pou�ití ná�adí. Ke 

všem typ� m je mo�né p�ipojit vysava�  na odsávání pilin z �ezu. V� tšina t� chto pil má 

obloukové (�ehli� kové) rukojeti (obr. 6) s integrovaným spína� em, ovládaným ukazová� kem. 

Lze s nimi proto pracovat jednou rukou. Výkonn� jší pily jsou nabízeny s i s dla� ovým 

dr�adlem pro levou ruku, kterou p�itla� ujeme pilu na �ezaný p�edm� t, zatímco druhá ruka na 

štíhlejším plášti motoru  ji u spína� e vede do �ezu.                               



Obr. 6 P� ímo� ará pila s �ehli� kovou rukojetí 

 
Práce s p� ímo� arou pilou 

Pilový list pily �e�e materiál p�i pohybu sm� rem vzh� ru. Proto existuje nebezpe� í vyštípnutí 

d�eva, p�edevším p�i �ezu nap�í�  letokruhy. P�i velkých nárocích na � istotu �ezu, zejména u 

dýhovaných dílc� , je nutné u�ívat ostré nástroje. Dílec, který je nepatrn�  v� tší, opracujte na 

p�esné rozm� ry hoblíkem. 

 

Velkou pozornost je t�eba v� novat �ezání zak�ivených �ez� . List musí být pe� liv �  veden podle 

rysu 



 

K u�ite � ným dopl� k� m n� kterých stroj�  pat�í plastový kryt, který se nasazuje na základní 

desku a chrání choulostivý povrch p�ed poškozením  

 

1.6. Elektrické ru � ní brusky na d � evo 
 
Broušení je kone� ná  operace opracování ploch. K tomuto ú� elu nám slou�í smirkové papíry 

k ru� nímu broušení a také elektrické brusky  v� tšinou jako ru� ní elektroná�adí. Ru� ní el. 

brusky se d� lí do � ty� skupin: 

 - vibra� ní el brusky, 

 - rota� ní, 

 - pásové,  

 - deltové. 

 �

1.6.1 Vibra � ní el. brusky 
 
Jsou ur� eny  ke kone� nému broušení rovných ploch. Obráb� cí  plocha u t� chto brusek je 

obdélníková rovina, na které  je upnut  smirkový papír. Smirkový papír se na plochu upíná 

upínacími pru�inami nebo do mezery mezi zdvojenou deskou. N� které firmy mají vlastní 

patentované rychloupínání se sklopnou pá� kou. Nejnov� jší typy mají upínání pomocí suchého 

zipu v kombinaci s dopl� kovým upínacím systémem.  Plocha vibruje vysokou frekvencí (a� 

20 000 kmit�  za minutu) s amplitudou 2 a� 4 mm a brousí tak daný povrch. Dra�ší modely 



jsou vybaveny elektronikou pro volbu kmit� . Jejich výkony se pohybují od 100W do 300W. 

Vzhledem k tvaru brousící plochy se dostanou p�i broušení prakticky a� do rohu, co� je jejich 

velkou výhodou. Další výhodou je jejich pom� rn�  nízká hmotnost. P�i práci malé brusky 

dr�íme dla� ovou op� rku pouze jednou rukou. Výkonn� jší brusky mají pistolovou, nebo 

obloukovou rukoje�  a obvykle i pomocnou rukoje�  (obr. 10).  

�

                                           Obr. 10 Vibra� ní el. bruska 

�

 

 Práce s vibra� ními bruskami�

 

 



Pro ka�dý model jsou na trhu brusné papíry p�íslušných rozm� r� . K jeho p�ednostem pat�í 

p�edem p�ipravené otvory , které odpovídají velikosti a rozmíst� ní otvor�  v základn�  brusky  

 

Lehká vibra� ní bruska se dob�e uplatní ve spojení s jemn� jšími  brusnými papíry. Nejprve 

postupujeme po celém povrchu ve sm� ru p�ekrývajících se kru�nic. Nakonec povrch 

uhladíme sm� rem po létech. 

 

1.6.2 Rota� ní el. brusky  
 
M� �eme �íci, �e tento typ brusek je typem univerzálním. Ale jsou  vhodné na úpravu zejména 

nerovných ploch. Ze zkušenosti, �e univerzáln� ji lze brousit s kruhovou deskou místo desky 

obdélníkové, se vývojá�i firmy BOSCH roku 1990 dopracovali z hlediska kvality broušeného 

povrchu zatím k nejú� inn� jšímu zp� sobu broušení (Hájek, 1999.s. 86). Obráb� cí plocha je 

kruhová a na ní je p�ipnut suchým zipem smirkový kotou� . Ten rotuje vysokou rychlostí 

v kombinaci s vibrací  a obrábí tak danou plochu. Jejich výkony se pohybují od 200W do 

700W. Upínací talí�  na brusný kotou�  má u nejmenších typ�  pr� m� r 115 mm, u st�edních 

pr� m� r 125 mm a u nejv� tších profi provedení mají pr� m� r a� 150 mm. Tento talí�  je 

vým� nný a podle toho, jaký chceme brousit povrch, lze p�id� lat talí� univerzální na broušení 

rovných a nerovných ploch, nebo talí�  m� k� í na broušení nerovných ploch a naopak tvrdší na 

broušení rovných ploch. Standardn�  p�i koupi jsou vybaveny talí�em st�ední tvrdosti. Pohon 



t� chto brusek je tichý. Lepší verze jsou vybaveny elektronickou regulací po� tu vibrací.(od 0 

do 22 000 min-1). Všechny typy jsou vybaveny integovaným odsáváním do textilního nebo 

papírového pilinového vaku. Výkonn� jší typy mají p�ídavné dr�adlo pro druhou ruku. 

Takovýto typ brusky m� �eme vid� t na obrázku (obr. 13). 

  

 

                                                  Obr. 13 Rota� ní el. bruska 

                                �

1.6.3  Pásové brusky 
 
Tyto brusky se pou�ívají zejména na  broušení rovných ploch jako jsou prkna, desky lavic,  

trámy atd. Ale lze s nimi brousit i rovné širší plochy. Obráb� cí nástroj je nekone� ný smirkový 

pás, který obíhá napnut mezi dv� ma vále� ky nástroje. Jeden válec ho pohání a druhý napíná. 

Menší typy t� chto brusek mají pás široký od 60 mm do 100 mm  a hmotnost kolem 2,5 kg a 

výkony od 500W výš. V� tší typy mají pás široký od 76 mm a� 100 mm a výkony a� do 

1000W. Tyto výkonn� jší  typy také u� mývají elektronickou regulaci otá� ek.V� tšina model�  

je vybavena ú� inným odsáváním prachu. Bruska také m� �e mít p�ípojný textilní vak na prach. 

V tom p�ípad�  umo�� uje i práci nad hlavou jako je broušení obklad�  st� n, strop�  atd. Ty typy, 

které nemají vak a mají odsávání, se p�ipojují k vysava� i pomocí hadice. 

 

 

�



Práce s pásovými bruskami 

�

K vyrovnání velmi nerovného povrchu s pásovou bruskou postupujeme nap�í�  letokruh� m. 

Výrobek je t�eba pevn�  uchytit sv� rkami, nebo zajistit pod� ráky. 

 

 

 

 

 



S pásem stejné zrnitosti zm� níme sm� r a pohybujeme bruskou po létech. Tím odstraníme 

stopy po broušení nap�í�  letokruh� m. Vym� níme brusný pás za jemn� jší a postup opakujeme, 

a� je povrch hladký. 

 

1.6.4 Deltové brusky  
 
Jsou to speciální vibra� ní brusky, jejich� obráb� cí plocha je trojúhelníkového tvaru. Na ní je 

p�ipnut suchým zipem smirkový p�ípravek. Ten vibruje a obrábí  danou plochu. Deltové 

brusky se pou�ívají na broušení t� �ko p�ístupných míst jako rohy oken, ráme� k� , dve�í a 

podobn� . Tyto brusky mohou být i s elektronickou regulací po� tu kmit�  a jejich výkon je asi 

100 W. U této verze lze regulovat po� et vibrací v rozmezí od 13 000 a� 25 000 za minutu  

 

�

 

1.7. Elektrické hoblíky 
 
Elektrické hoblíky (obr. 17) v dnešní dob�  ji� ve v � tšin�  p�ípad�  zcela nahradily ru� ní 

hoblíky. Jako všechno elektrické ná�adí nám usnad� ují a urychlují práci. Jsou to vlastn�  

menší p�enosné srovnáva� ky. Obráb� cím nástrojem je válec, na kterém jsou p�id� lány dva 

no�e v l� �ku. Válec (rotor)  rotuje vysokou  rychlostí a obrábí daný polotovar. Naprázdno 

koná rotor hoblíku  12000 – 20000 ot/min, které p�i zatí�ení klesnou pod 10000 ot/min.  Jako 

ka�dá srovnáva� ka má i hoblík  dv�  l� �ka - p�ední a zadní. Jejich výškový rozdíl dává sílu 

t� ísky. Hoblíky se vyrábí s r� znou maximální ší�kou záb� ru. S elektrickými hoblíky je mo�né 



d�evo také rovn�  nebo šikmo falcovat nebo srá�et hrany. Výkony motor�  se pohybují od 

400w a� do 3000w. Hoblíky se vyrábí v hobby i profi provedení.  Ší�ka záb� ru hoblík�  pro 

kutily je 75 mm a síla t�ísky 3 mm. Pro truhlá�e jsou ur� eny širší hoblíky se záb� rem 80 a� 

100 mm. Existují i tesa�ské hoblíky s ší�kou záb� ru a� 200 mm. Dra�ší typy hoblík�  je mo�né 

p�ipevnit   adaptérem na st� l v obrácené poloze a tím dostaneme malou srovnáva� ku. Ru� ní 

hoblíky mohou být vybaveny paralelním vodítkem k p�esn� jšímu vedení po hoblovaném 

kusu.U v� tších verzí je pamatováno i na odsávání pilin textilním vakem nebo hadicí vysava� e.  

                               

 

 

                                               Elektrický hoblík       

 

Práce s hoblíky 

 



Hloubka úb� ru se se�izuje oto� ným ovládacím prvkem na � elní ploše. Ten plní i funkci 

dr�áku . 

 

 

Základna elektrických hoblík�  má v� tšinou drá�ku písmene V, která umo�� uje sra�ení hran. 

Drá�ku nasadíme na pravoúhlou hranu tak, abychom na ka�dé stran�  vytvo�ili úhel 45º. 

Opracovaný p�edm� t je pevn�  usazen ve vhodné poloze v šablon�  na hoblici. 

 

 



N� které modely hoblík�  umo�� ují vyráb� t polodrá�ky s vyu�itím bo� ních vodicích doraz� . 

Maximální rozm� ry polodrá�ky jsou ur� eny rozm� rem t� la hoblíku. P�i nákupu hoblíku je 

proto t�eba se ujistit, �e hoblík vyhovuje po�adavk� m . 

 

1.8. Horní frézky 
 
Horní frézky pat�í k elektroná�adí donedávna ješt�  neznámému. Tyto nástroje pracují 

s vym� nitelnými stopkovými frézami a lze s nimi frézovat nejr� zn� jší drá�ky do povrchu 

d�eva, profilov�  tvarovat hrany a frézovat kruhové a 

 podélné díry. P�edpokladem tohoto nástroje je vysokootá� kový elektromotor(otá� ky se 

pohybují od 10000 ot/min do 30000 ot/min) s kleštinou na h�ídeli, který je upnut do 

frézovacího koše se san� mi. Vzhledem ke standardizovanému  upínacímu kr� ku s pr� m� rem 

43mm je mo�né motor upnout do stojanu pro elektrické ru� ní vrta� ky. P�íkon frézek se 

pohybuje od 300W do 800W a  

hmotnost od 1,5 do 2,5 kg. Dra�ší modely horních frézek jsou vybaveny také elektronickou 

regulací otá� ek. Ta se vyu�ije p�i frézování r� zných materiál� .  

             

 

Práce s horními frézkami        ��
Obrobek v�dy upevníme k hoblici. Nikdy neobsluhujeme horní frézku jen jednou rukou. 

Uchopíme ji pevn�  ob� ma rukama a pomalu ale jist�  s ní pohybujeme, aby vlastním tempem 

obráb� la materiál. 



�
 

Pokud pou�ijeme bo� ní vodicí pravítko, posuvné m�� ítko nám umo�ní p�esné nastavení 

polohy no�e. Je dobré si schovávat od�ezky, na kterých si m� �eme ov�� it, �e horní frézka 

pracuje správn�  (obr. 23). 

 

 



Neodstra� ujeme mnoho materiálu najednou. S vyu�itím stavitelné hloubky si práci rozd� líme. 

Odstran� ním odstran� ním max. 6-8 mm v jednom kroku dosáhneme hladkého povrchu. Ten 

vytvo�íme také ostrým nástrojem a pomalým posunem.   

 

1.9. Tepeln �  lepicí pistole 
 
Tepeln�  lepicí pistole je mo�né s úsp� chem pou�ít k lepení  r� zných materiál�  v� etn�  d�eva. 

P�i tomto druhu lepení nám odpadá ekologický problém s látkami, které tvo�í podstatu 

chemických lepidel. Tepeln�  lepicí pistole vypadá jako malá vrta� ka s pistolovou rukojetí 

Obr. 73). Termolepidlo je v podob�  ty� inek, které se zasunují do zadního otvoru. Tím se 

dostane její za� átek do tavící komory s odporovým t� lískem, který zajiš� uje oh�ev. Nejprve se 

musí pistole zapnout a nechat zah�át. To trvá podle p�íkonu pistole asi 4 a� 10 minut. Poté 

posouváme ty� inku ru� n�  nebo mechanicky chladným koncem a� do vým� nné trysky. Z ní 

poté lepidlo odkapává na slepovanou plochu. Tam ale za� ne rychle tuhnout. Proto se lepení 

t� mito pistolemi nehodí k lepení velkých ploch, proto�e lepidlo by zaschlo d�íve, ne� bychom 

lepené kusy spojili. Výhodou tohoto lepení je, �e vytvá�í rozebíratelné spoje, proto�e spoj 

sta� í zah�át horkým vzduchem a rozebrat. Výhodou je i to, �e odkapané kousky zaschlého 

lepidla lze odstranit no�em nebo st� rkou. 

 

Do tepeln�  lepicích pistolí je mo�né pou�ít n� kolik druh�  ty� inek podle slepovaného 

materiálu: 

Univerzální – (na�loutlé) jsou ur� eny k lepení všech b� �ných materiál� . 

�luté  – ur� ené k lepení d�eva, papíru a karton� . 

Transparentní (pr� hledné) – ur� ené k lepení skla, keramiky, kov�  a n� kterých plast� . 

Šedé – na elektroinstalace a kabelové p�íchytky a trubky z PVC. 

� erné – na ut� s� ování koberc� , lepení k� �e a pry�e a spárování linolea a obkláda� ek. 

 

P�i lepení tepeln�  lepícími pistolemi je t�eba dodr�ovat ur� itá pravidla, aby byl spoj kvalitní. . 

Hlavn�  je t�eba, aby byly lepené plochy � isté, odmašt� né a pokud mo�no i drsn� né. Lepení se 

nedoporu� uje, pokud je teplota materiálu ni�ší ne� +5°C nebo vyšší ne�  50°C. P�i lepení 

pru�ných materiál�  (textil) lepidlo nanášíme housenkovit� . P�i lepení d�eva a kov�  naopak 

bodov� . Lepidlo zasychá u� po 30 sekundách a dokonale zaschlé  je po 5 minutách. 
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Otázky a úkoly 
 

 

 

 

·  Zamyslete se nad tím, které výše popsané nástroje je t�eba mít ve 
školní díln�  pro práci se d�evem. Je bezpodmíne� n�  nutné mít 
všechny? Bez kterých se lze podle vás  p�i práci se d�evem obejít? 

·  Vyjmenujte, jaké funkce m� �e mít moderní elektrická vrta� ka. 

·  Jaké známe elektrické ru� ní pily? Popište je a vysv� tlete, jaký je 
mezi nimi rozdíl v pou�ití. 

·  Jaké známe elektrické ru� ní brusky na d�evo? Vyjmenujte je, 
popište a vysv� tlete, na jaké práce se p�íslušný typ brusky hodí.  

·  Popište elektrický ru� ní hoblík a vysv� tlete jaké jsou jejich 
sou� asné mo�nosti. 

·  K � emu se pou�ívají horné frézky?  K � emu se u horních frézek 
vyu�ívá regulace otá� ek? 

·  Zamyslete se nad tím, v jakém p�ípad�  byste pou�ili k lepení d�eva 
tepeln�  lepicí pistoli.  
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