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1. Elektrické ru ni na adi pro pracised evem

1.1. Cil kapitoly

1.2. Elektrické ru nivrta ky

Vrta ky vyrabi mnoho firem na celém gv vr znych vykonech. V poslednich letech se
kvalita tohoto néadi zaala rozdlovat na dv t idy:
1) Hobby t ida: tyto vrtaky jsou ureny pro kutily a emesliniky. Svou standardni kvalitou

dnes zcela postak ob asnému vrtani.

2) Profi t ida: je urena pro profesiondly v pmyslovém nasazeni. Toto mdli méa
vykonn jSi motory, kvalitnjSi loiska, protiprachovou ochranu motora rychloupinaci
skli idla. Tyto nastroje musi vydr et dlouhodobé nasazerwvysokou zéat. | ostatni runi
elektrické naadi se dnes vyrabi v profi a hobby provedenich.

Na elektrickou runi vrta ku je mo no také upnout mnohozanych nastroj se stopkou jako
jsou dratné kartae, smirkové kotowe, stopkova brusnaliska a rzné nastavce a adaptéry.



U vrta ek s elektronikou, které maji plynuly rozba pravy- levy chod je mo né pou itzné
Sroubovaci nastavce k zaSroubovavani a vySroubavawdub a vrut .

Dnes také existuji a jsou ji porm hodn rozSiené akumulatorové vrtaci Sroubovaky. Ty
maji obrovskou vyhodu, e nepebuji si 230V. jsou lehké a snadnogmosné. Vyrabi se ve
ty ech typech s pistolovou rukojeti, seestovou ,T" rukojeti a s uzagnou tmenovou
rukojeti. Vykon tchto vrtaek zavisi na napi akumulatoru. im ma vyssi nagi, tim je
vrta ka vykonnjSi. JednodusSi aku vrtey jsou jednorychlostni, ty drasi jsou

dvourychlostni. Jedna rychlost je na Sroubovanvnijppomalejsi, kterd& ma vysSi kroutici

moment) druha je uena na vrtani (ta rychlejsi).
Obr. 1 Elektricka ru ni vrta ka

U vSech typ je mo nost nastaveni maximalniho krouticiho momemo se vyu iva pi

preciznim zaSroubovavani vrut

1.3. Ru ni elektrické pily

Mezi ru ni elektrické pily adime kotouové pily a pimo aré pily.

1.4. Kotou oveé pily”

Ru ni kotou ové pily (obr. 2) jsou dnes ji velmi roz&né. Je to nastroj, ktery star b né
diln pro mnoho praci. Obrabim nastrojem je kruhovy kotouTimto druhem pil je mo no
ezat rovné, velmiisté ezy. VSemi typy se dajiezat zkosenéezy. Pro tento (el se da

zakladni deska pily sklopit do Uhlu 4bzafiksovat. Lze také pomoci paralelniho voditka



provadt ezy rovnob né s vn jSi hranou dev. Vykony tchto pil se pohybuji od 500W do
1700W. Vykon je parametr, ktery ovlivje maximalni hloubku prezu. Poet otaek se
pohybuje od 3000 do 5000 ot/mineezné rychlost zubod 20 do 40 m/s. Maximalni mo na
hloubka proezu ovliv uje potebny pikon elektromotoru. Kady cm prezu vy aduje
zhruba vykon 200W. Pilovy kotouse da snadno vymit. Obvykle je pila dodavana
s univerzalnim kotowem na ezani deva. Je mo né si vybrat dalSi typy nazani plast,
hliniku, barevnych kov, tvrdych aglomeratnebo palivového @va.

Kotou ové pily se vyrabi v hobby i profi provedeni.

Obr. 2 Ru ni kotou ova pila

Prace s kotowvou pilou
Rovné ezy desek:




Pi m eni vzdalenosti mezi pilovym kotoem a okrajem pracovniho stolu se ujistime, e
pila je odpojena od zdroje elektrického proudu.af& ni naprosto gesného pe@zu je teba

vzit v vahu také tlou&u b itovych destiek ze slinutého karbidu.

Vyzna ime vzdélenost od linieezu a nakreslime rovnolmou p imku po délce desky.
Pomoci hebiku nebo truhl&kych svrek pipevnime podél této pmky rovnou laku a

posunujeme pracovni $telektrické pily podle ary nebo lat.



P ipevnime pravitko k pracovnimu stolu elektrické ypilStroj je pipraveny k ezani
rovnob nych pruh . Ped ezanim material podlo ime a dabupevnime. Okru ni pila velmi

uleh uje préaci pi ezani deva. Nikdy ji vSak net ujeme a v dy je teba pou it ochranny

kryt.

1.5. P imo aré pily

U hobby pil je to asi 60 mm ve &, 20mm v hliniku a 3 a 5 mm v oceli. Profi pily
s vykonnjSimi motory proiznou hloubku a 110 mm. DraSi modely chto pil jsou
vybaveny jednak elektronickou regulaci fozdvih pro ezani do rznych materiél ( nap.
pi ezani plastje teba volit mensi frekvenci kmit proto e plast je izolant a mohl by se
velmi rychle zahat a zait se tavit.) a také pdkmitem pilového listu. To je vlastn
kyvadlovy chod (@ pohybu pilovy list vykyvuje a opisuje elipsu).g@kmit list zvySuje
rychlost postupuezu a prodlu uje ivotnost listu. Ji vice ne 1%t existuje u rkterych typ
tzv. rychloupinani pilového listu, které umalje jeho rychlou vymu bez pou iti ndadi. Ke
viem typm je mo né pipojit vysava na odsavani pilin zzu. VtSina tchto pil ma
obloukové ( ehli kové) rukojeti (obr. 6) s integrovanym spieen, oviadanym ukazoviem.
Lze s nimi proto pracovat jednou rukou. Vykojsm pily jsou nabizeny si s dlavym
dr adlem pro levou ruku, kterou gpla ujeme pilu naezany pedmt, zatimco druh& ruka na

StihlejSim plasti motoru ji u spinavede doezu.



Obr. 6 P imo ara pilas ehli kovou rukojeti

Prace s pimo arou pilou

Pilovy list pily e e material pi pohybu smrem vzhru. Proto existuje nebezgevystipnuti
d eva, pedevsSim g ezu nap letokruhy. Pi velkych narocich naistotu ezu, zejména u
dyhovanych dilc, je nutné u ivat ostré nastroje. Dilec, ktery gpatrn v tSi, opracujte na

p esné roznry hoblikem.

Velkou pozornost je €ba vnovat ezani zakvenych ez . List musi byt peliv veden podle

rysu



Kuite nym doplk m n kterych stroj pati plastovy kryt, ktery se nasazuje na zakladni
desku a chrani choulostivy povrcted poSkozenim

1.6. Elektrické ru ni brusky nad evo

BrousSeni je konend operace opracovani ploch. K tomutell nam slou i smirkové papiry
k ru nimu brouSeni a také elektrické brusky tSinou jako runi elektrondadi. Runi el.
brusky se di do ty skupin:

- vibra ni el brusky,

- rota ni,

- pasové,

- deltové.

1.6.1 Vibra ni el. brusky

Jsou ureny ke konenému brouSeni rovnych ploch. Obréb plocha u tchto brusek je
obdélnikova rovina, na které je upnut smirkovypipaSmirkovy papir se na plochu upina
upinacimi pruinami nebo do mezery mezi zdvojenaskibu. Nkteré firmy maji vlastni
patentované rychloupinani se sklopnoukpé. Nejnovjsi typy maji upinani pomoci suchého
zipu v kombinaci s dopkovym upinacim systémem. Plocha vibruje vysokekvenci (a

20 000 kmit za minutu) s amplitudou 2 a 4 mm a brousi takydpavrch. Dra Si modely



jsou vybaveny elektronikou pro volbu kmitJejich vykony se pohybuji od 100W do 300W.
Vzhledem k tvaru brousici plochy se dostandibmusSeni prakticky a do rohu, co je jejich
velkou vyhodou. DalSi vyhodou je jejich pom nizk&4 hmotnost. PP praci malé brusky
dr ime dla ovou oprku pouze jednou rukou. Vykonsi brusky maji pistolovou, nebo
obloukovou rukoje a obvykle i pomocnou rukojgobr. 10).

Obr. 10 Vibra ni el. bruska

Prace s vibranimi bruskami



Pro ka dy model jsou na trhu brusné papirysjusnych roznr . K jeho pednostem pait

p edem pipravené otvory , které odpovidaji velikosti a ragimi otvor v zakladn brusky

Lehka vibrani bruska se dok uplatni ve spojeni s jenjdimi brusnymi papiry. Nejprve
postupujeme po celém povrchu ve sm p ekryvajicich se krunic. Nakonec povrch
uhladime smrem po létech.

1.6.2 Rota ni el. brusky

M eme ici, e tento typ brusek je typem univerzalnim. Adeu vhodné na Upravu zejména
nerovnych ploch. Ze zkuSenosti, e univerzdillze brousit s kruhovou deskou misto desky
obdélnikové, se vyvojafirmy BOSCH roku 1990 dopracovali z hlediska kisabrouseného
povrchu zatim k nejinn jSimu zp sobu brouSeni (Hajek, 1999.s. 86). Obrilplocha je
kruhova a na ni je pnut suchym zipem smirkovy kotouTen rotuje vysokou rychlosti

v kombinaci s vibraci a obrébi tak danou plochejici vykony se pohybuji od 200W do
700W. Upinaci talina brusny kotouma u nejmensich typpr m r 115 mm, u sednich

pr mr 125 mm a u nejuSich profi provedeni maji pmr a 150 mm. Tento talije
vym nny a podle toho, jaky chceme brousit povrch, |Zd fat tali univerzalni na brouSeni
rovnych a nerovnych ploch, nebo tati k i na brouSeni nerovnych ploch a naopak tvrdSi na

brouseni rovnych ploch. Standardmi koupi jsou vybaveny takém stedni tvrdosti. Pohon



t chto brusek je tichy. LepSi verze jsou vybavenktetmickou regulaci pau vibraci.(od 0O
do 22 000 mift). V8echny typy jsou vybaveny integovanym odsavadantextiiniho nebo
papirového pilinového vaku. VykonSi typy maji pidavné dradlo pro druhou ruku.
Takovyto typ brusky meme vid t na obrazku (obr. 13).

bO13 Rota ni el. bruska

1.6.3 Pasové brusky

Tyto brusky se pou ivaji zejména na brousSeni raynploch jako jsou prkna, desky lavic,
trdmy atd. Ale Ize s nimi brousit i rovné SirSi gihy. Obrabci nastroj je nekonay smirkovy
pas, ktery obih& napnut mezi dva valeky nastroje. Jeden véalec ho pohani a druhy napina.
Mensi typy tchto brusek maji pas Siroky od 60 mm do 100 mmmathost kolem 2,5 kg a
vykony od 500W vyS. MSi typy maji pas Siroky od 76 mm a 100 mm a vykan do
1000W. Tyto vykonnjSi typy také u myvaji elektronickou regulaci otk.V tSina model

je vybavena unnym odsavanim prachu. Bruska také enmit p ipojny textilni vak na prach.

V tom pipad umo uje i praci nad hlavou jako je brouseni obklatin, strop atd. Ty typy,

které nemaji vak a maji odsavani, sequiji k vysavai pomoci hadice.



Prace s pasovymi bruskami

K vyrovnani velmi nerovného povrchu s pasovou bouskostupujeme nap letokruh m.

Vyrobek je teba pevn uchytit svrkami, nebo zajistit podaky.



S pasem stejné zrnitosti znime smr a pohybujeme bruskou po létech. Tim odstranime
stopy po brouseni nap letokruh m. Vym nime brusny pas za jenjii a postup opakujeme,

a je povrch hladky.

1.6.4 Deltové brusky

Jsou to specidlni vibrai brusky, jejich obrabci plocha je trojuhelnikového tvaru. Na ni je
p ipnut suchym zipem smirkovy fpravek. Ten vibruje a obrdbi danou plochu. Detov
brusky se pou ivaji na brouseniko p istupnych mist jako rohy oken, rarke, dvei a
podobn. Tyto brusky mohou byt i s elektronickou regulpoitu kmit a jejich vykon je asi

100 W. U této verze Ize regulovat @b vibraci v rozmezi od 13 000 a 25 000 za minutu

1.7. Elektrické hobliky

Elektrické hobliky (obr. 17) v dnesSni dolji ve v tSin pipad zcela nahradily runi
hobliky. Jako vSechno elektrické adi nam usnadiji a urychluji praci. Jsou to vlastn
mensi penosné srovnaviRy. Obrabcim nastrojem je valec, na kterém jsouddany dva
noe v | ku. Valec (rotor) rotuje vysokou rychlosti a éwi dany polotovar. Naprazdno
kona rotor hobliku 12000 — 20000 ot/min, kterézati eni klesnou pod 10000 ot/min. Jako
ka da srovnavaka ma i hoblik dv| ka - p edni a zadni. Jejich vySkovy rozdil dava silu

t isky. Hobliky se vyrabi s znou maximalni Skou z&bru. S elektrickymi hobliky je mo né



d evo také rovn nebo Sikmo falcovat nebo sra et hrany. Vykony motee pohybuji od
400w a do 3000w. Hobliky se vyrabi v hobby i prpfiovedeni. Ska zabru hoblik pro
kutily je 75 mm a sila tsky 3 mm. Pro truhl& jsou ureny SirSi hobliky se zabem 80 a
100 mm. Existuji i tesaké hobliky s Skou zabru a 200 mm. Dra §i typy hoblik je mo né

p ipevnit adaptérem na $tv obracené poloze a tim dostaneme malou srovkavaru ni
hobliky mohou byt vybaveny paralelnim voditkem &gmjSimu vedeni po hoblovaném

kusu.U vtSich verzi je pamatovano i na odsavani pilin bexti vakem nebo hadici vysawa

Etakky hoblik

Prace s hobliky



Hloubka Ubru se sezuje otonym ovladacim prvkem naelni ploSe. Ten pini i funkci

dr aku .

Zakladna elektrickych hoblikma v tSinou dra ku pismene V, ktera umaije sra eni hran.
Dra ku nasadime na pravouhlou hranu tak, abychormkadé stran vytvo ili thel 45°.

Opracovany pedm t je pevn usazen ve vhodné poloze v Sabloa hoblici.



N které modely hoblik umo uji vyrabt polodra ky s vyu itim bo nich vodicich doraz
Maximalni rozmry polodra ky jsou ureny rozmrem tla hobliku. Pi nakupu hobliku je

proto teba se ujistit, e hoblik vyhovuje po adavk .

1.8. Horni frézky

Horni frézky pati k elektrondadi donedavna jeStneznamému. Tyto nastroje pracuji
s vym nitelnymi stopkovymi frézami a Ize s nimi frézovagjr zn jSi drd ky do povrchu

d eva, profilov tvarovat hrany a frézovat kruhové a

podélné diry. Redpokladem tohoto nastroje je vysoko&tdvy elektromotor(ot&ky se
pohybuji od 10000 ot/min do 30000 ot/min) s kledtinna hideli, ktery je upnut do
frézovaciho koSe se sami. Vzhledem ke standardizovanému upinacimkkis pr m rem
43mm je mo né motor upnout do stojanu pro elek&iaki ni vrta ky. Pikon frézek se
pohybuje od 300W do 800W a

hmotnost od 1,5 do 2,5 kg. Dra §i modely horniokz&k jsou vybaveny také elektronickou

regulaci otéek. Ta se vyu ije g frézovani r znych material.

Prace s hornimi frézkami
Obrobek v dy upevnime k hoblici. Nikdy neobsluhujenhorni frézku jen jednou rukou.
Uchopime ji pevn ob ma rukama a pomalu ale jis$ ni pohybujeme, aby vlastnim tempem

obréab la material.



Pokud pouijeme boni vodici pravitko, posuvné nitko nam umo ni pesné nastaveni
polohy no e. Je dobré si schovavat ezky, na kterych si meme ov it, e horni frézka

pracuje spravn(obr. 23).



Neodstraujeme mnoho materialu najednou. S vyu itim stawméehloubky si praci rozdime.
Odstrannim odstrannim max. 6-8 mm v jednom kroku dosahneme hladké&hwchu. Ten

vytvo ime také ostrym nastrojem a pomalym posunem.

1.9. Tepeln lepici pistole

Tepeln lepici pistole je mo né s usphem pou it k lepeni znych material v etn d eva.
Pi tomto druhu lepeni nam odpada ekologicky problgmatkami, které tvé podstatu
chemickych lepidel. Tepelnlepici pistole vypada jako mala vrika s pistolovou rukojeti
Obr. 73). Termolepidlo je v podolty inek, které se zasunuji do zadniho otvoru. Tim se
dostane jeji zatek do tavici komory s odporovymiskem, ktery zajiduje ohev. Nejprve se
musi pistole zapnout a nechat zgh To trva podle pkonu pistole asi 4 a 10 minut. Poté
posouvame tyinku ru n nebo mechanicky chladnym koncem a do vymmé trysky. Z ni
poté lepidlo odkapava na slepovanou plochu. Tanzalee rychle tuhnout. Proto se lepeni
t mito pistolemi nehodi k lepeni velkych ploch, prettepidlo by zaschlo dve, ne bychom
lepené kusy spojili. Vyhodou tohoto lepeni je, ¢twa i rozebiratelné spoje, proto e spoj
stai zahat horkym vzduchem a rozebrat. Vyhodou je i to,odkapané kousky zaschlého

lepidla Ize odstranit no em nebo stou.

Do tepeln lepicich pistoli je moné pouit rkolik druh ty inek podle slepovaného
materialu:

Univerzalni — (na loutlé) jsou ureny k lepeni vSech mych materiél .

luté — ur ené k lepeni éva, papiru a karton

Transparentni (pr hledné) — urené k lepeni skla, keramiky, koa n kterych plast.

Sedé- na elektroinstalace a kabelovéchytky a trubky z PVC.

erné — na uts ovani koberc, lepeni k e a pry e a sparovani linolea a obklaak.

P i lepeni tepeln lepicimi pistolemi je £ba dodr ovat urta pravidla, aby byl spoj kvalitni. .
Hlavn je teba, aby byly lepené plochisté, odmasiné a pokud mo no i drsmé. Lepeni se
nedoporuuje, pokud je teplota materidlu ni 8i ne5°C nebo vySsi ne 5. Pi lepeni
pru nych material (textil) lepidlo nanaSime housenkovitP i lepeni deva a kov naopak
bodov . Lepidlo zasycha u po 30 sekundach a dokonalehtésje po 5 minutach.



Tepeln lepici pistole

Otazky a ukoly
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