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1. Elektrické ru éni naradi pro praci se d fevem

1.1. Cil kapitoly

1.2. Elektrické ru éni vrta €ky

Vrtacky vyrabi mnoho firem na celém & v riznych vykonech. V poslednich letech se
kvalita tohoto n#adi z&ala rozélovat na d¥¢ téidy:

1) Hobby trida: tyto vrtatky jsou uteny pro kutily aremesiniky. Svou standardni kvalitou
dnes zcela postak obtasnému vrtani.

2) Profi t¥ida: je ukena pro profesiondly vfmyslovém nasazeni. Toto fadli méa
vykonngj§i motory, kvalitijSi loziska, protiprachovou ochranu mdtoa rychloupinaci
sklicidla. Tyto nastroje musi vydrzet dlouhodobé nasaaemysokou z&¥. | ostatni rani
elektrické néadi se dnes vyrabi v profi a hobby provedenich.

Na elektrickou rani vrtatku je mozno také upnout mnohiiznych nastrdj se stopkou jako

jsou dré¢né kartée, smirkové kotote, stopkova brusnéliska a fizné nastavce a adaptéry.



U vrtatek s elektronikou, které maji plynuly ragba pravy- levy chod je mozné pouZizmé
Sroubovaci nastavce k zaSroubovavani a vySroubovavauli a vruti.

Dnes také existuji a jsou jiz pémé hodré rozStené akumulatorové vrtaci Sroubovaky. Ty
maji obrovskou vyhodu, Ze nepebuji st 230V. jsou lehké a snadnéemosné. Vyrabi se ve
¢tyfech typech s pistolovou rukojeti, seéeslovou ,T“ rukojeti a s uzdgnou fmenovou
rukojeti. Vykon &chto vrtaek zavisi na nagi akumulatoru.Cim ma vyssi nafii, tim je
vrtatka vykonrgjSi. JednodusSi aku vitey jsou jednorychlostni, ty drazsi jsou
dvourychlostni. Jedna rychlost je na Sroubovanvnijppomalejsi, kterd& ma vysSi kroutici

moment) druha je dena na vrtani (ta rychlejsi).

Obr. 1 Elektrickd ru éni vrtaéka

U vSech tyd je moZnost nastaveni maximalniho krouticiho momeobdz se vyuzivaip

preciznim zaSroubovavani viut

1.3. Ruéni elektrické pily

Mezi rueni elektrické pilyfadime kototiové pily a gimocaré pily.

1.4. Kotou éove pily”

~ s 7

Rwni kotowoveé pily (obr. 2) jsou dnes jiz velmi rogdiné. Je to nastroj, ktery stav bézné
dilné pro mnoho praci. Obrdbim nastrojem je kruhovy kotéuTimto druhem pil je mozZno
fezat rovné, velméisté rezy. VSemi typy se dajiezat zkosenéezy. Pro tento ¢el se da

zakladni deska pily sklopit do Uhlu 4bzafiksovat. Lze také pomoci paralelniho voditka



provadit rezy rovnolszné s vijSi hranou #ev. Vykony &chto pil se pohybuji od 500W do
1700W. Vykon je parametr, ktery oviiuje maximalni hloubku prezu. Pdet ota&ek se
pohybuje od 3000 do 5000 ot/mirrezné rychlost zubod 20 do 40 m/s. Maximalni mozna
hloubka préezu ovliviuje potebny gikon elektromotoru. Kazdy cm pezu vyZaduje
zhruba vykon 200W. Pilovy kotduse da snadno vyit. Obvykle je pila dodavana
s univerzalnim kototem natrezani deva. Je mozné si vybrat dalSi typy iezani plas,
hliniku, barevnych ko¥, tvrdych aglomerdtnebo palivovéhoigva.

Kotowové pily se vyrabi v hobby i profi provedeni.

Obr. 2 Ruéni kotoucova pila

Prace s kotogéovou pilou
Rovnérezy desek:




Pri méreni vzdalenosti mezi pilovym kotdem a okrajem pracovniho stolu se ujistime, Ze
pila je odpojena od zdroje elektrického proudu.aiis&ni naprosto fesného piezu je teba

vzit v vahu také tlow&u hritovych destiek ze slinutého karbidu.

Vyznatime vzdélenost od linigezu a nakreslime rovn&mou gimku po délce desky.
Pomoci tebiku nebo truhigkych sérek pripevnime podél této ifmky rovnou laku a

posunujeme pracovnitstelektrické pily podletary nebo lat.



Pripevnime pravitko k pracovnimu stolu elektrické ypilStroj je gipraveny kiezani
rovnokEznych pruli. Predfezanim material podloZzime a delupevnime. Okruzni pila velmi
uleRtuje préaci pi fezani deva. Nikdy ji vSak nefetzujeme a vzdy jefeba pouzit ochranny

kryt.

1.5. PFimo¢€aré pily

U hobby pil je to asi 60 mm vefe, 20mm v hliniku a 3 az 5 mm v oceli. Profi pily
s vykonrgjSimi motory prdiznou hloubku az 110 mm. DrazSi modelichto pil jsou
vybaveny jednak elektronickou regulacichozdvihi protezani doiiznych material ( nag.

pii fezani plast je treba volit mensi frekvenci kniit protoZe plast je izolant a mohl by se
velmi rychle zakat a zéit se tavit.) a také fpdkmitem pilového listu. To je vlastn
kyvadlovy chod (i pohybu pilovy list vykyvuje a opisuje elipsu)id@kmit listi zvySuje
rychlost postuptiezu a prodluzuje Zivotnost listu. Jiz vice nezétekistuje u ékterych typ
tzv. rychloupinani pilového listu, které uniode jeho rychlou vyrenu bez pouziti nadi. Ke
viem ty@im je mozné ppojit vysavad na odsavani pilin #ezu. \&tSina tchto pil ma
obloukové (Zehtikoveé) rukojeti (obr. 6) s integrovanym spdeen, ovladanym ukazovkem.
Lze s nimi proto pracovat jednou rukou. Vykejsm pily jsou nabizeny si s diavym
drzadlem pro levou ruku, kterodifiacujeme pilu narezany pedmet, zatimco druh& ruka na

StihlejSim pl&sti motoru ji u spitavede ddezu.




Obr. 6 PFimocara pila s zZehlgkovou rukojeti

Prace s pimasarou pilou
Pilovy list pily feze material ) pohybu snirem vzhiru. Proto existuje nebezgevystipnuti
dieva, gedevsim fi fezu napi¢ letokruhy. Ri velkych narocich naistotu fezu, zejména u

dyhovanych dilg, je nutné uzivat ostré nastroje. Dilec, ktery épatré vétSi, opracujte na

presné rozréry hoblikem.

rysu




K uzitecnym dophkam rekterych strofi pati plastovy kryt, ktery se nasazuje na zakladni
desku a chrani choulostivy povrcted poSkozenim

1.6. Elektrické ru €ni brusky na d fevo

BrouSeni je konsa operace opracovani ploch. K tomugeli nam slouzi smirkové papiry
k ruénimu brouSeni a také elektrické bruskytSinou jako rdni elektron&adi. Réni el.
brusky se di do ¢tyt skupin:

- vibratni el brusky,

- rot&ni,

- pasove,

- deltové.

1.6.1 Vibracéni el. brusky

Jsou ukeny ke kone&nému brouSeni rovnych ploch. Ob&éb plocha u d&chto brusek je
obdélnikova rovina, na které je upnut smirkovypipaSmirkovy papir se na plochu upina
upinacimi pruzinami nebo do mezery mezi zdvojeneskdu. Nkteré firmy maji viastni
patentované rychloupinani se sklopnotikpé. Nejno¥jsi typy maji upinani pomoci suchého
zipu v kombinaci s dopkovym upinacim systémem. Plocha vibruje vysokekvenci (az

20 000 kmiti za minutu) s amplitudou 2 aZz 4 mm a brousi takydasvrch. Drazsi modely



jsou vybaveny elektronikou pro volbu kinitJejich vykony se pohybuji od 100W do 300W.
Vzhledem k tvaru brousici plochy se dostantilbpuseni prakticky az do rohu, coz je jejich
velkou vyhodou. DalSi vyhodou je jejich pdm¢ nizka hmotnost. i praci malé brusky
drzime dl@aovou ogrku pouze jednou rukou. Vykowjsi brusky maji pistolovou, nebo
obloukovou rukojé a obvykle i pomocnou rukajgobr. 10).

Obr. 10 Vibraéni el. bruska

Préace s vibranimi bruskami




Pro kazdy model jsou na trhu brusné papitiglpSnych rozréri. K jeho gednostem pait

piedem pipravené otvory , které odpovidaji velikosti a razgmi otvort v zaklad® brusky

Lehk& vibr&ni bruska se ddb uplatni ve spojeni s je&&imi brusnymi papiry. Nejprve
postupujeme po celém povrchu ve ésmn prekryvajicich se kruznic. Nakonec povrch
uhladime sr&rem po létech.

1.6.2 Rotacni el. brusky

Muzemetici, Ze tento typ brusek je typem univerzalnim. gleu vhodné na Upravu zejména
nerovnych ploch. Ze zkuSenosti, Ze univergalize brousit s kruhovou deskou misto desky
obdélnikové, se vyvojafirmy BOSCH roku 1990 dopracovali z hlediska kisabrouseného
povrchu zatim k neftinnéjSimu zmisobu brouSeni (Hajek, 1999.s. 86). OBddlplocha je
kruhova a na ni jefjpnut suchym zipem smirkovy kotéuTen rotuje vysokou rychlosti

v kombinaci s vibraci a obrébi tak danou plochajici vykony se pohybuji od 200W do
700W. Upinaci tatina brusny kototima u nejmensSich typpramér 115 mm, u $ednich
praimér 125 mm a u neptSich profi provedeni maji pmér az 150 mm. Tento tdlije
vymeénny a podle toho, jaky chceme brousit povrch, lgdéfat talic univerzalni na brouseni
rovnych a nerovnych ploch, nebo tati¢k¢i na brouSeni nerovnych ploch a naopak tvrdSi na

brouSeni rovnych ploch. Standa&dori koupi jsou vybaveny taém stedni tvrdosti. Pohon



téchto brusek je tichy. LepSi verze jsou vybavenktetmickou regulaci piu vibraci.(od 0O
do 22 000 mift). V8echny typy jsou vybaveny integovanym odsavadértextiiniho nebo
papirového pilinového vaku. Vyko#&8i typy maji gidavné drzadlo pro druhou ruku.
Takovyto typ brusky rizeme vigt na obrazku (obr. 13).

bO 13 Rotaéni el. bruska

1.6.3 Pasové brusky

Tyto brusky se pouZivaji zejména na brouSeni rolvmgloch jako jsou prkna, desky lavic,
trdmy atd. Ale lze s nimi brousit i rovné SirSi gihy. Obrakci nastroj je nekors@y smirkovy
pas, ktery obih& napnut meziédva val€éky nastroje. Jeden valec ho pohani a druhy napina.
Mensi typy &chto brusek maji pas Siroky od 60 mm do 100 mmmathost kolem 2,5 kg a
vykony od 500W vyS. ¥Si typy maji pas Siroky od 76 mm az 100 mm a vyka# do
1000W. Tyto vykonsjSi typy také uz myvaji elektronickou regulaci i VétSina model

je vybavena &innym odsavanim prachu. Bruska takézenmit gipojny textilni vak na prach.

V tom pipad® umoziuje i praci nad hlavou jako je brouseni obkiatén, stro atd. Ty typy,
které nemaji vak a maji odsavani, s@quji k vysavai pomoci hadice.



Prace s pasovymi bruskami

K vyrovnani velmi nerovného povrchu s pasovou bouskostupujeme naig letokruhim.
Vyrobek je teba pevi uchytit swrkami, nebo zajistit pagtaky.




S pasem stejné zrnitosti Znime sndr a pohybujeme bruskou po Iétech. Tim odstranime
stopy po brouSeni n#p letokruhim. Vymenime brusny pas za je®jii a postup opakujeme,

az je povrch hladky.

1.6.4 Deltové brusky

Jsou to specialni vib&ai brusky, jejichz obréiei plocha je trojuhelnikového tvaru. Na ni je
piipnut suchym zipem smirkovyiipravek. Ten vibruje a obrabi danou plochu. Deltov
brusky se pouZzivaji na brouSesiko gristupnych mist jako rohy oken, rathé, dvei a
podobré. Tyto brusky mohou byt i s elektronickou regulpottu kmiti a jejich vykon je asi

100 W. U této verze Ize regulovatged vibraci v rozmezi od 13 000 aZ 25 000 za minutu

1.7. Elektrické hobliky

Elektrické hobliky (obr. 17) v dnesSni dohiz ve wtSiné pripadh zcela nahradily rni
hobliky. Jako vSechno elektrické iadi nam usnadiji a urychluji praci. Jsou to vlastn
mensi penosné srovnavky. Obralicim nastrojem je valec, na kterém jsaid@any dva
noze v tzku. Valec (rotor) rotuje vysokou rychlosti a @b dany polotovar. Naprazdno
kona rotor hobliku 12000 — 20000 ot/min, ktefézatizeni klesnou pod 10000 ot/min. Jako
kazda srovnawka ma i hoblik d¥ lazka - gedni a zadni. Jejich vySkovy rozdil dava silu

tiisky. Hobliky se vyrabi siznou maximalni $kou zakru. S elektrickymi hobliky je mozné



direvo také rové nebo Sikmo falcovat nebo srazet hrany. Vykony miose pohybuji od
400w aZ do 3000w. Hobliky se vyrabi v hobby i prafovedeni. $ka zakru hobliki pro
kutily je 75 mm a silaftsky 3 mm. Pro truhi& jsou uéeny SirSi hobliky se zéem 80 az
100 mm. Existuji i tegaké hobliky s $kou zalkru az 200 mm. DraZzsi typy hoblike mozné
pfipevnit adaptérem nats$tv obracené poloze a tim dostaneme malou srovkav&Ruwni
hobliky mohou byt vybaveny paralelnim voditkem ikg#jSimu vedeni po hoblovaném

kusu.U \tSich verzi je pamatovano i na odsavani pilin keixti vakem nebo hadici vysai&

Etekky hoblik

Prace s hobliky




Hloubka Ulru se s#&zuje ota&nym ovladacim prvkem né&elni ploSe. Ten plni i funkci

drzaku .

Zakladna elektrickych hoblikma &tSinou draZzku pismene V, ktera umaje srazeni hran.
Drazku nasadime na pravouhlou hranu tak, abychorkaddé stra® vytvorili Uhel 45°.
Opracovany fedntt je pevre usazen ve vhodné poloze v Salsloa hoblici.




Nekteré modely hoblik umoziuji vyrakét polodrazky s vyuzitim bimich vodicich dorak
Maximalni roznéry polodrazky jsou weny roznérem €la hobliku. Bi nakupu hobliku je

proto teba se ujistit, Ze hoblik vyhovuje poZadavk.

1.8. Horni frézky

Horni frézky pati k elektrondadi donedavna jeStneznamému. Tyto nastroje pracuji
s vynenitelnymi stopkovymi frézami a Ize s nimi frézovagjrizrnejSi drazky do povrchu
dieva, profilow tvarovat hrany a frézovat kruhové a

podélné diry. Redpokladem tohoto nastroje je vysokaétdvy elektromotor(otéky se
pohybuji od 10000 ot/min do 30000 ot/min) s kledtinna liideli, ktery je upnut do
frézovaciho koSe se sami. Vzhledem ke standardizovanému upinacinikkis pamérem
43mm je mozné motor upnout do stojanu pro elekdrickeni vrtatky. Prikon frézek se
pohybuje od 300W do 800W a

hmotnost od 1,5 do 2,5 kg. DrazSi modely horniélzdk jsou vybaveny také elektronickou

regulaci otéek. Ta se vyuzijeipfrézovani fiznych material.

Prace s hornimi frézkami
Obrobek vzdy upevnime k hoblici. Nikdy neobsluhugetmorni frézku jen jednou rukou.
Uchopime ji pevé obkéma rukama a pomalu ale fis$ ni pohybujeme, aby vlastnim tempem

obrakgla materidl.



Pokud pouZijeme kimi vodici pravitko, posuvné d&itko ndm umozni f@sné nastaveni
polohy nozZe. Je dobré si schovavateatty, na kterych si fikeme o¥fit, Ze horni frézka
pracuje sprawh(obr. 23).

E




Neodstréaujeme mnoho materialu najednou. S vyuzitim stawitdiloubky si praci rozdime.
Odstragnim odstrasinim max. 6-8 mm v jednom kroku dosahneme hladké&hwchu. Ten

vytvoiime také ostrym nastrojem a pomalym posunem.

1.9. Tepeln é lepici pistole

Tepelre lepici pistole je mozné s Usghem pouzit k lepenitznych materidl vcetre dreva.
Pfi tomto druhu lepeni nam odpada ekologicky problgmatkami, které tvid podstatu
chemickych lepidel. Tepednlepici pistole vypada jako mala wka s pistolovou rukojeti
Obr. 73). Termolepidlo je v podsktycinek, které se zasunuji do zadniho otvoru. Tim se
dostane jeji zgatek do tavici komory s odporovyiiskem, ktery zajiuje otrev. Nejprve se
musi pistole zapnout a nechat #h To trva podle fikonu pistole asi 4 az 10 minut. Poté
posouvame winku ruiné nebo mechanicky chladnym koncem az do &yne trysky. Z ni
poté lepidlo odkapava na slepovanou plochu. Tanraee rychle tuhnout. Proto se lepeni
témito pistolemi nehodi k lepeni velkych ploch, paedepidlo by zaschlortye, nez bychom
lepené kusy spojili. Vyhodou tohoto lepeni je, 3évaii rozebiratelné spoje, protoZze spoj
stai zalrat horkym vzduchem a rozebrat. Vyhodou je i tood&apané kousky zaschlého
lepidla Ize odstranit nozem nebeérkbu.

Do tepelr lepicich pistoli je mozné pouzitékolik druhi tycinek podle slepovaného
materialu:

Univerzalni — (nazloutlé) jsou @eny k lepeni vSechébinych materidl.

Zluté — ukené k lepeniigva, papiru a kartdn

Transparentni (prihledné) — utené k lepeni skla, keramiky, kiba rekterych plasi.

Sedé- na elektroinstalace a kabelowéchytky a trubky z PVC.

Cerné — na usiiovani koberg, lepeni KiZze a pryZe a sparovani linolea a obktétka

Pti lepeni tepel& lepicimi pistolemi jefeba dodrzovat dita pravidla, aby byl spoj kvalitni. .
Hlavre je treba, aby byly lepené plockisté, odmasné a pokud mozno i dréné. Lepeni se
nedoporduje, pokud je teplota materidlu nizsi neZ°C nebo vySsi nez 8G. Hi lepeni

pruznych material (textil) lepidlo nanaSime housenkavitxi lepeni deva a kou naopak

bodow. Lepidlo zasycha uz po 30 sekundach a dokonatshigage po 5 minutach.



Tepelré lepici pistole

Otazky a ukoly
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