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1. Rezani materialu

1.1. Ruéni pily

Truhléfské rucni pily se déli na dva druhy :

1.1.1 Pily bez ramu (vsazené)
Ocaska
Tato pilka slouzi k drobn&jSim pracem, hlavné ke zhotovovani tesarskych spoji a
k vyfezévani z velkoploSnych materidli. Existuji dva typy ocasek. Jeden ma lichobéznikovy

tvar pilového listu a druhy obdélnikovy s vyztuzenym hibetem.

ocaska

Pila cepovka
Ma jemné ozubeni a je urCena na presnéjsi ne prilis hluboké fezy, jako je prefezavani Cepu,
koliki a uzsich list, zejména v pokosnici. M4 pilovy list 0,7 mm tlusty, 60 mm Siroky a

dlouhy 220 az 250 mm. Na hibeté je pilovy list vyztuzen liStou.
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Dérovka
Ma uzky pilovy list, ktery je ukonCen téméf hrotem. Jeho tloustka je az 1,4mm, aby byl list

dostatecn¢ pevny. Pouziva se k vyfezavani ptimocarych nebo obloukovych fezl z navrtanych

otvort v plose deskovych materialti.

dérovka

1.1.2 Pily s ramem
Ruéni ramova pila
Sklada se z téchto casti: pilovy list, ramena, rukojet, motouz, napinaci kolik a pticka. Tuto
pilu Ize pouzit k prefezavani tencich kusii dieva a prken. Do ramové pily lze dat n¢kolik typt
pilovych listti podle toho, jak chceme dievo fezat. Na podélné fezani a hrubsi odd€lovani
materialu slouzi list rozseckovy. Ten ma Sirsi pilovy list (40 az 50 mm) a ma vétsi rozte¢

mezi zuby (4 az Smm).
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Na pficné, pfesné a jemné fezani a na zhotovovani truhlaiskych konstrukénich spoji slouzi
osazovacka. Ma uzsi pilovy list nez rozsecka a také jemnéjsi ozubeni. K vyfezavani kiivek

slouzi vykruzovacka.Ta ma velmi uzky pilovy list (6 az 20 mm).

Lupénkova pila
Ma uzoucky pilovy list dlouhy 130mm, ktery je upnut v ¢elistech ocelového ramu. Pfi praci

s lupénkovou pilou se pouzivéa specialni podlozka.

Lupénkova pila slouzi k vyfezavani zakiivenych tvari z preklizek nebo ten¢ich materialti. Ma
jemny pilovy list, ktery je upnut v kovovém ramu. Zuby listu musi pfi spravném upnuti
smétovat k rukojeti. Pii praci s lupénkovou pilou je tfeba pfipevnit svérkou na okraj
pracovniho stolu podlozku. Na ni polozime polotovar, na kterém nakreslime vzor, ktery
chceme vyfiznout. Pii fezani se pilka drzi kolmo k fezanému polotovaru a tahame nahoru a

doll. Polotovar pfi fezani ota¢ime podle naznacené kiivky, az vyfizneme dany motiv.

Lupenkova pilka

1.2. Zasady spravného rezani ruéni ramovou pilou

Rezani patii mezi zakladni ukony pii praci se dievem. Aby bylo fezani efektivni a kvalitni, je
nutné dodrzovat nékterd pravidla. U vSech druht pil plati prvni zakladni ptedpoklad pro

kvalitni a efektivni praci - fadn€ naostfeny pilovy list.



Pti fezani rdmovou pilou se polotovar nejdiive orysuje a poté se polozi na pracovni stil tak,
aby odfezavana cast volné precnivala a fadné upneme. Rdmovou pilu je tieba pied fezdnim
sefidit. Nesmi byt zkroucen pilovy list a musi byt spravné napnut. Pilovy list napiname
pomoci koliku. Pokud pilovy list neni dobfe napnut, pti fezani se vini a nefeze rovné. Zuby
pily sméfuji od fezajiciho. Pfi fezani stojime tak, abychom vidéli na rysku a na chod pily.
Nesnime si zaclanét. Pilu zatfizneme tak, ze levou rukou pfidrzujeme prkno a pfi prvnich
tazich vedeme o pilu nehet palce.Lehkym tahem k sob¢ pilu zatizneme. Kdyz fezeme, list
pily by mé byt sklonén od vodorovné plochy asi o 25° . Po zafiznuti fezeme lehce a na pilu

netlac¢ime.

Spravny postoj pri Fezani(1), Spatny postoj pri Fezani(2)

Rez pily musi byt kolmy na plochu pfefezavaného polotovaru. Pokud dofezdvame, je tieba
zpomalit fezdni a pfidrzet odiezdvanou Cast, aby se spodni vlakna nezaStipla. Pfi fezani je
tteba vyuzivat pokud mozno nejvetsi ¢ast pilového listu a fezat tedy pfimérené dlouhymi tahy.

Pokud fezeme piilis§ kratkymi tahy, pila nema dostate¢ny vykon a fez je necisty.

Pti fezani ostatnimi druhy pil jsou zasady stejné. Vzdy je tieba material fadné orysovat a

upnout k pracovnimu stolu.



