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1. HOBLOVANI

1.1. Rezné thly na nozi hobliku

Pro kvalitni povrch a snadnost obrabéni jsou dulezité :

o tloustka tiisky 1
e Uhel ¢ela - gama
e Uhel bfitu — beta

& - delo b¥itu
o - oaa bifitu
h - hibet biitu
k = hrans Pesu
o/ - fhel hibetu
% - tiihel b¥itn
- lihel dela
'~ Goplfi. hlu Eela
oV - dhel ndklonu
p =~ predpoklédany hlavail
pohyhb
1 - tloudika tfisky
1. neabrobens plocha
2, obrobend plotha
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Obr. Casti hobliku

Spodni ¢ast luzka hobliku se vyrabi z velmi tvrdého dieva- habru. Hoblikové noze se vyrabi

z kvalitni uhlikové oceli, aby ostii vydrzelo co nejdéle.

1.3. Zakladni typy ruénich hoblika

Ubérak: Pouziva se na hrubsi prace k odebrani vétsi tiisky dieva. Tento hoblik volime,
jestlize chceme né&jaky polotovar zeslabit nebo zuzit. M4 ntiz Siroky 30 az 35 mm s ostfim

mirné do oblouku.

Hladik: Je to hoblik, ktery pouzivame ke srovnani povrchu po ubérdku. Ma niiz Siroky 45 az

51mm.

Klopkar: Tento hoblik se pouziva ke konetné Upravé povrchu- k vyhlazeni. Ma nuz

s rovnym ostiim. N0z ma jesté klopku, ktera brani vytrhani dfevénych vlaken . Ttiska, ktera



je odebirdna bfitem a vnika do zdéfe hobliku je klopkou neustdle zalamovana, ¢imz se pravé

zamezi vytrhavani vldken. Povrch je pak Cisty a hladky.

Macek: Je to nejdelsi hoblik, ktery méti 600 mm. Pouziva se k hoblovani delsich kust. .
Niz Siroky 57-60 mm je vybaveny klopkou .

Rimsovnik: Poziva se k vyhoblovavani polodrazek. Jeho ntiZ je $iroky 15 az 30 mm. Naz ma

uhel fezu 45-60°.

Zubak: Tento hoblik ma velmi strmé postaveny na ¢ele ryhovany niz, ¢imz vznikd zubaté

ostfi. Pouziva se k zdrsiiovani ploch zejména pted lepenim.
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1.4. Zasady spravného hoblovani

Pti hoblovani srovnavame a zarovnavame povrch dieva. Také hoblovani ma sva pravidla,

pokud chceme provést efektivni a kvalitni praci.




To by mélo byt ulozeno rovnobézné s rovinou plazu, jinak by hoblik ubiral nepravidelnou
ttisku. Pti hoblovani plati zasada, ze ¢im chceme jakostnéj$i a CistSi plochu a ¢im je dievo
tvrdsi, tim se voli mensi tfiska. Pokud chceme nl0z z hobliku vyjmout, uchopime hoblik
otoc¢eny plazem nahoru, malickem a prsteniken ptidrzime niz s klinkem a poklepanim palicky

nebo kladivka na zadni ¢ast lizka niz uvolnime a vyjmeme.

Naostfeny ntiz je nutno po novém vlozeni do lizka setidit . Lizko pfidrzime v levé ruce a

ukazovakem na usti hobliku.
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Nz vlozime opatrné do hobliku nabrousenym bfitem dold, ¢elem bfitu dopiedu, az se ostii

a b c

dotkne ukazovéku (a). Vlozime klin, ktery lehce ptiklepneme pro utésnéni noze. Pohledem
na rovinu plazu zkontrolujeme miru vysunuti noze a rovnobéznost ostii s plazem, kterou
upravime ptipadnym poklepem ze strany (b).Velky ubér snizime poklepem na zadni cast
lizka a opét utésnime uderem na klinek. Maly ubér upravime lehkym tiderem na horni konec

noze a podle potieby zvétSime tiisku (c).

Pii hoblovani je tieba polotovar dobfe upnout k pracovnimu stolu. Desky lze upnout do
hoblice mezi podéraky. Je tieba dbat, aby podéraky drzely materidl jen asi do poloviny

tloustky, abychom o n¢€ pii1 hoblovani neztupili ntiz hobliku.



Spravny postoj pii hoblovani (1), Spatny postoj pii hoblovani (2)

¢hem fezu si stoupneme tak, Ze levou nohu piedkroCime asi na Uroven poloviny délky
obrabéného kusu a télo mirné nahneme dopiedu. Nastroj pii fezu posuneme po celé délce
materidlu. Pii prvnim tahu hobliku pozndme smér vlaken. Pokud se hoblik zadrhava,
polotovar stranové obratime. Hoblik drzime levou rukou za kolik a pravou tlacime vpted na
opérku. Nastroj by se mé¢l pohybovat rovnomérnou rychlosti az na konec materialu. Spravna
prace s hoblikem vyzaduje také spravné prenaSeni tlakti pti pohybu néstroje v riznych fazich
pracovniho zdvuhu. Na zacatku hoblovani (hoblik najizdi na hoblovany materidl) je tfeba vice
tlacit na pfedni ¢ast hobliku. Uprostfed drahy je tfeba tlak rozlozit rovnomérné na kolik i
opérku. Na konci kusu tlacime vice na zadni ¢ast hobliku a pfedni ¢ast hobliku mirné

zvedame.

Tlak na nastroj v riznych fazich rFezu

Podle poctu pracovnich zdvihil a sily hobliny sledujeme cCastéji rozmér tloustky polotovaru.

Az se blizi pozadovanému, miizeme zmensit odber na pracovni zdvih pro jemnéjsi dokonceni.



